第１４号様式（第９条関係）

鉄骨工事施工計画書

年　　月　　日
　建築主事
工事監理者　（　　）級建築士　　　（　　　）登録　第　　　　　　号
（　　）級建築士事務所（　　　）登録　第　　　　　　号
建築士事務所名　　　　　　　　　　　　　　　
　所在地　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
氏名　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　
担当者氏名　　　　　　　　　　　　　　　　　
連絡先（電話　　　　　　　　　　　　　　　）

藤沢市建築基準等に関する規則第９条の規定により、鉄骨工事施工計画書を提出します。
	建築確認番号
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	建築主氏名
	

	建築場所
	

	主要用途
	
	建築面積
	㎡
	延べ面積
	㎡

	最高の高さ
	ｍ
	階数
	地上　　　階
地下　　　階
	構造
	造

	備考
	

	所長等
	課長等
	課長補佐等
	主査等
	担　当
	起案
	決裁

	
	
	
	
	
	意見等


（注意）
1. 鉄骨工事施工計画書には、下記の図書を添付してください。
1 認定工場証明書の写し
2 工場製作要領書
2. 申請に係る建築物が複数の場合は、本計画の対象となる建築物が分かるよう備考欄に記載してください。
3. 計画に変更が生じた場合には計画変更の概要を備考欄に記載し、再度鉄骨工事施工計画書の提出をしてください。
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